ЗАРАБОТАЙ МИЛЛИОН ЗА МЕСЯЦ, ЗАКАЗАВ FORTAN-10
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САМЫЙ ПРИБЫЛЬНЫЙ БИЗНЕС: ПОЛУЧЕНИЕ ТОПЛИВА ИЗ МУСОРА. 
Ежемесячная прибыль при работе на установке FORTAN-2 составляет 184440грн.

Представляем новейшую разработку: перерабатывающий комплекс, позволяющий получать высококачественное печное топливо из б/у автопокрышек, отходов РТИ (резино-технических изделий), бытового мусора, древесных отходов, соломы, отходов нефтепереработки, строительного мусора методом пиролиза.

ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

1. Производительность: 90 т автопокрышек в месяц 
2. Выход: 

Печное бытовое топливо ТУ 38.101656-87 – 36 т (содержит суспендированную сажу. Без ограничений может использоваться как топливо для промышленных печей и котлов, теплогенераторов оснащенных распыляющими горелками. Может перерабатываться на НПЗ в товарные бензины и дизельные топлива подобно продуктам коксования и пиролиза нефтяных остатков.), 
Технический углерод – 36 т ("Кокс нефтяной малосернистый" ГОСТ 22898-78 тип КЗО - используется для производства абразивов и другой продукции). 
Характеристики технического углерода: Массовая доля общей влаги не более 3%, Массовая доля летучих веществ не более 11,5%, Зольность не более 0,80%, Массовая доля серы не более 1,50%.

Технический углерод используется так же как твердое топливо. После дополнительной прокалки может применяться в электродных массах.
Металлокорд – 7,2 т
Пиролизный газ получаемый из покрышек используется для поддержания техпроцесса.

3. Потребляемая электроэнергия 2 кВт/час 
4. Обслуживающий персонал – 1 чел. 
Перерабатывающий комплекс работает круглосуточно, на открытой площадке, при любой температуре окружающей среды в любое время года. 

РАСЧЁТ РЕНТАБЕЛЬНОСТИ:

Ежегодно на территории Украины остаётся около 10 млн. т. использованных автопокрышек. Из них перерабатывается менее 2%. Остальное вывозится на свалки, где скопилось около 150 млн т. автопокрышек – по сути неисчерпаемые запасы для получения качественного топлива. 

СРЕДНЕМЕСЯЧНЫЕ РАСХОДЫ - 20400грн., в том числе: 

1. Зарплата рабочих: 4 человека на 24 часа работы установки = 4 чел. х 30 рабочих дней = 12000грн.
2. Электроэнергия: 900грн. 
3. Транспортные и эксплуатационные расходы: 2000грн. 
4. Аренда земли: 40м х 40м = 3000грн. 
5. Прочие и непредвиденные расходы: 2500грн. 

ОБЩАЯ ВЫРУЧКА: 204840грн. 

1. Печное топливо: 36т х 3000грн. = 108000грн. 
2. Технический углерод: 36т х 1200грн. = 43200грн. 
3. Металлокорд: 7,2т х 1200грн. = 8640грн.
4. Доход с утилизации 90т х 500грн = 45000грн. 

ПРИБЫЛЬ (без учёта налогов): 184440грн. 
Условия поставки и оплата 

ДАННЫЙ ПЕРЕРАБАТЫВАЮЩИЙ КОМПЛЕКС СООТВЕТСТВУЕТ ВСЕМ СТАНДАРТАМ, ДЕЙСТВУЮЩИМ НА ТЕРРИТОРИИ УКРАИНЫ. 


Срок изготовления полного комплекта оборудования 30 дней. 

Монтаж осуществляется в течении 8-10 дней с момента отгрузки.

Срок бесплатного гарантийного обслуживания - 5 лет. 
Подробнее об установке по переработке отходов РТИ.
Реактор изготавливается из нержавеющей стали в целях увеличения срока службы до 10 лет (срок службы реактора из обычной стали 10-12 загрузок (неделя) не более, после чего происходит прогорание стенок и днища и появляется необходимость в капитальном ремонте реактора.

Описание технологического процесса переработки (пиролиза) РТИ на установках FORTAN.

Переработка РТИ осуществляется с целью их утилизации и получения ценных продуктов - жидкого топлива, горючего газа,  углеродистого остатка (полукокса), металла (для РТИ с металлокордом).

Пиролиз (от греч. pyr - огонь, жар и lysis - разложение, распад) термическое разложение органических соединений (древесины, нефтепродуктов, угля и прочего) без доступа воздуха.

Сырье (отходы РТИ) загружается в сосуд из жаростойкого материала (реторту). Реторта помещается в печь. Сырье нагревается посредством теплопередачи через стенки реторты и подвергается термическому разложению (пиролизу) с образованием парогазовой смеси и углеродистого остатка - полукокса. Парогазовая смесь выводится из реторты по трубопроводу, охлаждается, пары конденсируются и полученная жидкость отделяется от неконденсирующихся газов. Жидкость накапливается в сборнике жидкого продукта, газ частично или полностью используется для поддержания процесса (сжигается в печи). По окончании процесса пиролиза реторту с полукоксом извлекают из печи и устанавливают в печь реторту с сырьем.

Состав установки FORTAN: ретортная печь, реторты, конденсатор-холодильник, сборник-сепаратор жидких продуктов, газожидкостный сепаратор.

Ретортная печь - вертикальная, шахта печи футерована огнеупорным бетоном и высокотемпературной теплоизоляцией на основе керамического волокна. В нижней части шахты печи установлены колосники для сжигания твердого топлива и горелочное устройство для сжигания горючих газов. Интенсификация горения и перемешивания топочных газов достигается воздушным наддувом.

В в шахту печи через открытый верх шахты помещается реторта с сырьем. Реторта - цилиндрический сосуд из жаростойкой стали, с крышкой. Специальный затвор по периметру сопрягаемых поверхностей реторты и печи обеспечивает герметизацию внутреннего пространства печи.

Конденсатор-холодильник предназначен для охлаждения и конденсации паров жидких продуктов пиролиза. Парогазовая смесь поступает из реторты в конденсатор-холодильник по трубопроводу через быстроразъемное соединение и сильфонный компенсатор деформаций. Конденсат и неконденсирующиеся газы отводятся по трубопроводу в сборник-сепаратор.

Сборник-сепаратор - цилиндрическая емкость, предназначенная для сбора жидких продуктов пиролиза и частичного улавливания брызг жидких продуктов из газового потока.

Окончательная очистка газа от капель жидкости осуществляется в газожидкостном сепараторе.

Горючий газ поступает в горелочное устройство печи и/или другим потребителям.

Реторта загружается сырьем вне печи в горизонтальном или вертикальном положении. После загрузки реторта закрывается крышкой.

Загруженная реторта устанавливается в печь и при помощи быстроразъемного соединения подключается к трубопроводу холодильника-конденсатора.

Реторта может устанавливаться как в горячую печь так и в холодную (при запуске).

Для розжига печи твердое топливо (дрова, уголь, полукокс) загружается на колосники через дверь печи и поджигается. Интенсификация горения обеспечивается наддувом воздуха под колосники, интенсификация перемешивания газов в печи и регулирование температуры в печи обеспечивается наддувом воздуха через воздушное сопло горелочного устройства.

Газ пиролиза поступает в горелочное устройство и воспламеняется. По мере увеличения потока газа наддув воздуха под колосники (для горения твердого топлива) уменьшают.

Окончание процесса пиролиза определяется по уменьшению потока газа. Для получения высококачественного полукокса процесс ведут до прекращения выделения газа ("прокалка").

По окончании процесса примерно на 30 мин прекращают наддув и подачу газа с целью несколько снизить температуру реторты и футеровки печи перед извлечением реторты.
После снижения температуры реторта отключается (быстроразъемным соединением) от трубопровода холодильника-конденсатора и извлекается из печи, в печь устанавливается загруженная реторта.

Извлеченная горячая реторта остывает на воздухе. После остывания открывается крышка реторты и производится выгрузка полукокса опрокидыванием.

Огнеупорный бетон и керамическое волокно обеспечивают высокую стойкость футеровки и долговечность печи (расчетный срок службы печи не менее 10 лет в отличии от печи на основе обыкновенной стали (расчетный срок службы которой не более полугода)). Бетонная футеровка ремонтопригодна. По окончании срока службы изношенная футеровка может быть заменена.

Наддув позволяет эффективно сжигать низкосортные топлива и минимизировать время разогрева печи.

Реторта из жаростойкой стали обладает высокой стойкостью к условиям эксплуатации и небольшой массой. Съемная реторта позволяет эксплуатировать печь практически непрерывно, устанавливая и извлекая реторты. Остывание полукокса в закрытых ретортах на воздухе позволяет отказаться от тушения полукокса водой и снизить экологическую нагрузку. Разгрузка опрокидыванием позволяет отказаться от трудоемкой, медленной и опасной для здоровья ручной разгрузки.

Съемная реторта ремонтопригодна, по мере необходимости можно заменить наиболее напряженную (и небольшую по массе) часть - днище.

Трубопроводы парогаза и холодильник-конденсатор выполнены доступными для очистки от возможных отложений.  

За критерий оптимальности ведения процесса принят максимальный выход жидкой фракции и выход газа. Оптимальная температурная область ведения технологического процесса 350-400°С, при этом были получены следующие продукты:

– жидкая фракция 41%;

– пиролизные газы до 12%;

– высокоуглеродистый твердый остаток до 40%;

– металлолом 8%.

В зависимости от вида используемого сырья возможны колебания в объемах получаемых продуктов.
Пиролизная установка FORTAN по переработке вторичного сырья.

РЕТОРТЫ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
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	1. Батарея ретортных печей

2. Реторта из нержавеющей стали

3. Сильфон

4. Магистраль парогаза пиролиза

5. Конденсаторы - холодильники

6. Сборник - сепаратор

7. Газожидкостные сепараторы

8. Топка

9. Горелка

10. Инжектор

11. Воздуходувка

12. Дымовая труба

13. Реторта на загрузке-выгрузке

14. Крышка реторты
	ПГС - парогазовая смесь

ГЖС - газожидкостная смесь

ГП - газ пиролиза

МП - масло пиролиза

В - воздух

ОГ - отбор газа

ОМ - отбор масла

РО - загрузка отходов (сырья)

ПК - выгрузка полукокса


Модельный ряд заводов для переработки твердых бытовых отходов
	Fortan-2

Производительность 3000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 2500х3300х5600 

Потребляемая мощность, кВт 1,1
Напряжение питающей сети, В 380
Cost (CPT) 45.500 $
	Fortan-4

Производительность 6000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 3400х6800х5600 

Потребляемая мощность, кВт 3,3 

Напряжение питающей сети, В 380
Cost (CPT) 90.500 $.

	Fortan-6
Производительность 9000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 10000х7000х5600 

Потребляемая мощность, кВт 5 

Напряжение питающей сети, В 380
Cost (CPT) 135.000 $
	Fortan-8

Производительность 12000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 10000х7000х5600 

Потребляемая мощность, кВт 7 

Напряжение питающей сети, В 380

Cost (CPT) 180.000 $

	Fortan-10

Производительность 15000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 10000х11500х5600 

Потребляемая мощность, кВт 8 

Напряжение питающей сети, В 380

Cost (CPT) 226.000 $
	Fortan-12

Производительность 18000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 10000х11500х5600 

Потребляемая мощность, кВт 10 

Напряжение питающей сети, В 380

Cost (CPT) 270.000 $

	Fortan-14

Производительность 21000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 10000х16000х5600 

Потребляемая мощность, кВт 11 

Напряжение питающей сети, В 380

Cost (CPT) 315.000 $
	Fortan-16

Производительность 24000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 10000х16000х5600 

Потребляемая мощность, кВт 14 

Напряжение питающей сети, В 380

Cost (CPT) 360.000 $

	Fortan-18

Производительность 27000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 10000х20500х5600 

Потребляемая мощность, кВт 15 

Напряжение питающей сети, В 380

Cost (CPT) 405.000 $
	Fortan-20

Производительность 30000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 10000х20500х5600 

Потребляемая мощность, кВт 17 

Напряжение питающей сети, В 380

Cost (CPT) 450.000 $

	Fortan-40

Производительность 60000 кг РТИ/сутки

Габаритные размеры, мм 25000х28000х5600 

Потребляемая мощность, кВт 25 

Напряжение питающей сети, В 380

Cost (CPT) 904.000 $
	


Оборудование может быть изготовлено любой производительности кратной 3000 кг РТИ/сутки. Стоимость определяется исходя из базовой установки FORTAN-2.
С УВАЖЕНИЕМ, АЛЕКСАНДР

моб. +38-095-571-97-05
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